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DOKONALE OPRACOVANI DILU SE SYSTEMY Q-FIN OD VKR-ABRASIVE

3 01 Odstranéni strusky
< Pfi fezani plazmou nebo kyslikem dochazi velmi €asto na vystupni strané

- A © paprsku k prudkému taveni a prohybani taveniny. Takzvana struska se vyskytuje

jak na vnitfnim, tak na vnéjSim obrysu soucasti.

02 PredbrouSeni a prvotni odjehlovani
Tvorba otfepl je nevyhnutelnd u laserem, plazmou a kyslikem vyfezavanych nebo

vysekavanych plechovych dild. Otfepy nebo primarni otfepy jsou Utvarem materia-
L" lu na hrané fezu, ktery vy&nivéa za okraje ptivodniho obrobku. DalSi odchylky od

" (@) pozadovaného stavu jsou napf. rozstfiky na povrchu souéasti zplsobené fezanim

laserem, nerovnosti nebo okuje povrchu. VedlejSim produktem odstrafiovani pri-

marnich otfepl jsou tzv. sekundarni otfepy ve sméru povrchu a jsou zplUsobeny ne-
dostate€nym Ubé&rem a sou€asnym tvafenim zbytkového materiélu.

03 Odjehlovani a zaoblovani hran
V tomto procesnim kroku se odstrani primarni a sekundarni otfepy a hrany se zaob-

li. Aby byly vytvofeny podminky pro nésledné procesni kroky (prédSkové lakovani,
-!. o mokré lakovani, galvanické pokovovani, eloxovani atd.) a aby se eliminovalo riziko
r poranéni ostrymi hranami, je odstranéni primarniho nebo sekundarniho otfepu

¢asto kombinovano s tzv. zaoblenim hran. Zaobleni se pohybuje od nékolika dese-

tin milimetru do polomérd 2 mm nebo i vétSich.

04 Deoxidace/odstranéni skloviny
v Komponenty fezané kyslikem vykazuji na hranach fezu vrstvy oxidu. Tyto

N Ltmaveé vrstvy” pfedstavuji riziko pfilnavosti pro nasledné procesy a mohou na-
pfiklad pozdéji vést k odlupovani natéru.

ll' 05 Finalni Uprava povrchu
V tomto kroku procesu se povrchy zuSlechtuji. MoZnosti povrchové Upravy saha-
*at ox (o)

ji od nesmérového brouSeni, pfes povrchovou Upravu kresby az po hladké, lesk-
I&, zrcadlové leSténé povrchy s vysokym leskem.
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Q-FIN - QUALITY FINISHING MACHINES

Q-FIN - Quality Finishing Machines je holandsky vyrobce HI-TECH
feSeni pro brouSeni, odjehlovani a finalni Upravu dild. Portfolio
produktl saha od jednoduchych ru€nich stroju, pfes poloautoma-
tick& FeSeni, az po pIné automatizované a vzadjemné propojené

systémy a kompletni brousici a odjehlovaci a linky.
V4 Kompletni poradenstvi, distribuci a servis produktd Q-FIN zajiStuje
ve vyhradnim zastoupeni na Ceském a slovenském trhu

spole€nost VKR-abrasive s.r.o. se sidlem v Rajhradu u Brna!

» WWW.VKRABRASIVE.COM
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01 ODSTRANENI STRUSKY

Pro efektivni odstrafiovani zbytk( strusky se pouZivaji kartace s
velkym poctem flexibilné uloZenych €epl s moZnosti volby tvrdosti.
Tyto nastroje Ize pouZit na ru€nich i automatickych strojich!
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NASTROJE PRO ODSTRANOVANI STRUSKY

NiZe zobrazené nastroje jsou k dispozici s otvorem 25 mm ve velikostech 155 a 165 a s otvorem 30 mm ve ve-
likosti 260. Kromé toho jsou vSechny zobrazené nastroje na vyZzadani k dispozici s rychlospojkou naSeho rych-

loupinaciho systému.

Kartace na odstranéni strusky
Tvrdost 1

Velmi flexibilné osazené Cepy - Setrné k hranam!
Mekky pfiklepovy kartal na strusku vyviji nizky tlak na
nahromadénou strusku a chrani hrany obrobku.

Velikosti:

155 /QUICK 155
165/ QUICK 165
260 / QUICK 260

Kartace na odstranéni strusky
Tvrdost 2

Flexibilni namontované Cepy - univerzalné pouZzitelné!
Siln&jSi zbytky strusky Ize timto kartd€em také od-
stranit a zaroven jsou chrdnény hrany obrobku.

Velikosti:

155/ QUICK 155
165/ QUICK 165
260 / QUICK 260

Kartace na odstranéni strusky
Tvrdost 3

Tvrdé Cepy - skvely UCinek! Okraje obrobku s odolny-
mi zbytky strusky Ize timto kartaem jednoduSe od-
stranit.

Velikosti:

155/ QUICK 155
165/ QUICK 165
260 / QUICK 260

Kartace na odstranéni strusky
Tvrdost 4

Extra tvrdé Cepy - maximalni agresivita! Tento
odolny karta€ na odstrafiovani strusky se pouziva k
odstranéni extrémné odolnych zbytkl strusky.

Velikosti:

155/ QUICK 155
165/ QUICK 165
260 / QUICK 260



02 PREDBROUSENI A PRVOTNIi ODJEHLOVANI

Brusné pasy, brusné listy a brusné kotouce na suchy zip se pouZzi-
vaji k odstranéni primérnich otfepd, rozstfikd, nerovnosti a/nebo
vrstev okuji.
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NASTROJE PRO PREDBROUSENI A PRVOTNi ODJEHLOVANI

Brusné pasy, brusné kotouce na suchy zip, kotouce na Upravu povrchu z netkané textilie a také uzaviratelné

upeviovaci systémy na suchy zip jsou k dispozici v riznych rozmeérech pro rlizné aplikace.

Brusny nekoneé&ny pas - SEDY

Brusivo z karbidu kfemiku zaujme vysokou feznou
schopnosti a jemnym brusnym vzorem.

Ubytek:
Bézny A .

Velikosti:
230x1900 /630x1900 / 1230x1900 / 1530x1900

Brusny nekoneény pas - HNEDY

Brusivo s oxidem hlinitym se vyznacuje vysokou
tvrdosti s dostate€nou houZevnatosti.

Ubytek:
stedni L2\

Velikosti:
230x1900 / 630x1900 / 12301900 / 1530x1900

Brusny nekoneé&ny pas - MODRY

Vysoky Ubytek materidlu pfi nizké teploté brouSeni. To
také zajiStuje dlouhou Zivotnost pasu.

Ubytek: ,.< z
Velky ]

Velikosti:
230x1900 / 630x1900 / 1230x1900 / 1530x1900

Brusny nekoneény pas - CERVENY

Brusivo s keramickym zrnem umoZniuje agresivni a
chladné brouSeni, coz zvySuje rychlost opracovani.

Ubytek: ,.< z
NejvySSi - -

Velikosti:
230x1900 / 630x1900 / 1230x1900 / 1530x1900



Kartace se suchym zipem

K uchyceni kartacl se suchym zipem se pouZivaji
opérné podlozky se suchym zipem. V zavislosti na
aplikaci se pouZzivaji rzné tvrdosti.

Velikosti: 155/260
Tvrdosti:  Meékky / Stfedni / Tvrdy

Vyseky pro Upravu povrchu

Tyto netkané vyseky na suchy zip se pouZivaji
k pfedbrousSeni plechovych soucasti a lehké-
mu odjehlovani i k finalnimu brouSeni.

Velikosti: 150/ 250
Zrno: 100/180/280/400

Brusné vyseky

Brusné kotouce na suchy zip se pouzivaji k pfedbrou-
Seni plechovych soucasti a zejména k primarnimu od-
stranovani otfepu.

Velikosti: 155/250
Zrno: 60/80/120




03 ODJEHLOVANI A ZAOBLOVANI HRAN

Odjehlovaci kotouc€e a odjehlovaci valce se pouzivaji k odstrafiovani lehkych
primarnich a sekundarnich otfepl a zejména k zaobleni hran. Flexibilni brusné
nastroje maji vysokou pfizpUsobivost vnitfnim a vnéjSim obrystim, jako jsou
radiusy, otvory a vyfezy.

o
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NASTROJE PRO ODJEHLOVANI A ZAOBLOVANI HRAN:
ODJEHLOVACi KOTOUCE

Odjehlovaci kotou¢e STANDARD jsou vybaveny jednofadym trimem. Odjehlovaci kotouc¢e PROFESSIONAL jsou vybaveny dvoufadym
brusnym trimem a vyznacuji se vétSi kontaktni plochou, aktivnéjSimi brusnymi lamelami a vyvdZzenym pomérem kontaktniho tlaku
diky vyvazené koordinaci vnéjSiho a vnitfniho krouZku. Verze STANDARD a PROFESSIONAL jsou vyrobeny z kombinace brusného
platna a brusnych netkanych lamel. Odjehlovaci kotou€e HERO se sklddaji vyhradné z laserem Fezanych brusnych platénych lamel s
prstovou strukturou. Pfesazené uspofadani prstovitych chlopni brusné tkaniny umozriuje mnohem vySSi hustotu brusné tkaniny,
priCemz je stéle velmi flexibilni. To umoZznuje extrémni zaobleni hran a rychlosti opracovani obrobku.

Yo

STANDARD

Pramér 155 mm/ 165 mm /260 mm

Délka fezné hrany . >)
Kontaktni plocha . >)

Typ uspoiadani Jednofady
Dotlak
Obsluha r(% rg rQ\ rg rg

%4

PROFESSIONAL

155 mm/ 165 mm /260 mm

Dvourady

Jo
Jo
Jo

TOP

HERO

155 mm/ 165 mm /260 mm

Dvourady

Jo
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ODJEHLOVACI KOTOUCE: STANDARD 155/165/260X1

PROFESSIONAL 155/165/260X2

ZELENA EDICE

Mékky material se velmi dobfe pfizplsobi konturam a vyviji maly
tlak na povrch.

ZvlaSté Setrné zpracovani

foliovanych a pozink. plechti

ZLATA EDICE

Vysoky brusny vykon a velky pfitlak pfi nizke sile diky vysoce kvalitnimu
zrnem potaZenému tvrdému ofezovému materialu.

Pro tenké plechy

SEDA EDICE

Vysok& brusné schopnost a jemny brusny vzor diky materialu z karbidu kre-

3}
2,
=
c

Skvély pro opracovani hliniku

HNEDA EDICE

Lze pouZit pro jakykoli typ plechu.

(%)
m
c
3
(]

MODRA EDICE
Vysoky Ubérovy vykon diky brusné tkaniné s oxidem zirkonicitym.

NejsilnéjSi zaobleni nerezoveé oceli

STANDARD - Klasika pro odstrafiovani lehkych pri-
% marnich a sekundarnich otfepu a zaobleni hran
plecht a vyrobka.

J PROFESSIONAL - Diky dvoufadému provedeni jsou
odjehlovaci kotouce vybaveny abrazivnéjSim platnem
a vyvijeji na obrobek rovhomérny tlak.

@ PRUMER 155/165/260

FIALOVA EDICE
Velmi vysoky Ubérovy vykon diky brusné tkaniné s keramickym zrnem.

Silné zaobleni oceli,

nerezové oceli a hliniku

TMAVE HNEDA EDICE
Brusna vrstva vyrobend z velmi abrazivnich materiald.

Matny, drsny povrch a silné zaobleni

0O SYNTETIKA
Vodéodolny materidl.

Pro mokré procesy

CERVENA EDICE
Brusna vrstva vyrobena z extrémné hrubozrnnych materiald.

Velmi matny, drsny povrch a velmi silné zaobleni

Standardni uchyceni

\
PERFORMANCE-BOOST ZQ Rychloupinani
Kotouce jsou k dispozici na pfani také ve vSech edi-
cich s Cubitron BOOST. Velmi ostry brusny povrch bru-
siva CUBITRON™ Il zaujme nebyvalym Ub&rem materi-
alu a Zivotnosti.
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ODJEHLOVAC|I KOTOUCE: HERO 155/165/260X2

FIALOVA EDICE
Velmi vysoky Ubér materialu diky tvrdému platnu s keramickym zrnem.

SEDA EDICE
Vysoka fezna schopnost a jemny brusny vzor diky materidlu pun€ochy z
karbidu kfemiku.

Skvélé pro opracovani hliniku

Silné zaoblené hrany oceli, nerezi, hliniku atd.

CUBITRON™ Il EDICE

Nejvy3Si Ubér materialu diky pfesné tvarovanému keramickému zrnu.

Silné zaobleni

MODRA EDICE
Vysoky Ubér materiélu diky brusné tkaniné se zirkonem..

Skvélé opracovani nerezi

HNEDA EDICE
Univerzalni pouZiti pro jakékoliv materialy.

Univerzalnost

Rychloupinani

PROC HERO? @

o Standardni uchyceni

Nejvétsi zaobleni hran, zvySené produktivita a nejvys-
@ PRUMER 155/165/260 3i hustota brusiva.

HERO - NejvySsi hustota brusiva v kombinaci s
extrémni flexibilitou brusného materialu.



NOVINKA

Nastroje fady HERO s nejvySSi hustotou abraziva a sou¢asné extrémni flexibilitou brusnych prvka se dokonale

pfizpUsobi veSkerym obrysim plechu a umoZniuji nejvy3Si zaobleni hran s extrémni rychlosti posuvu.

HLAVNI ROZDIL HERO

| e i M LA T R e
B el S e e N oI

\F
N

Pétkrat aktivn&jSi brusna tkanina na
jednu rotaci diky stupriovité struk-
tufe brusnych prsta.

Vy3§i efektivita vyrobnich procest ZAOBLENI

HERO D)
NiZ&i vyrobni naklady [ standard ) 2

Extrémni flexibilita
PRODUKTIVITA

Vyvéazeny tlakovy pomér diky dvou- HERO »
fadému provedeni

Nejmoderné;jsi feSeni néstrojl HUSTOTA ABRAZIVA

D >
D)

C L X

< L

Extrémni rychlost opracovani
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NASTROJE PRO ODJEHLOVANI A ZAOBLOVANI HRAN:

KARTACOVACI VALCE

VSechny kartéd€ovaci valce jsou k dispozici v riznych velikostech, drdzkach, edicich a zrnitostech

pro rizné aplikace!

HNEDA EDICE

MlZe byt pouzit pro vSechny materialy.

Univerzalnost

Rozméry:
300x260x80
350x596x105

MODRA EDICE

Vysoky Ubér materidlu diky brusnému platnu se zirko-
nem.

Velmi G¢inny pro nerez

Rozméry:
300x260x80
350x596x105

SEDA EDICE

Vysoka fezna schopnost a jemny brusny vzor diky
materialu puncochy z karbidu kfemiku.

Perfektni pro opracovani mékkych

materialu (hlinik, plast atd.)

Rozméry:
300x260x80
350x596x105

FIALOVA EDICE

Velmi vysoky Ubér diky brusné tkaniné s keramickym
zrnem.

Vyrazné zaobleni hran oceli, nerezové oceli,
hliniku

Rozméry:
300x260x80
350x596x105

CUBITRON™ Il EDICE

NejvySSi Ubér materialu diky pfesné tvarovanym ke-
ramickym zrntim.

NejvétSi zaobleni hran oceli, nerezové oceli,

hliniku

Rozméry:
300x260x80
350x596x105
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VARIANTY PROVEDENI VALCU

V zavislosti na potfebném pouZiti jsou k dispozici kartacovaci valce s rizné fezanymi chlopnémi rliznych Si-
fek. VSechny Fezy jsou zcela pfesné a provadény laserem.

SIRKA UHEL

3&3mm 3&5mm 5& 5mm KLASIK TYPX

v v v

Pro plechy s mnoha Univerzalni Pro vétSi zaobleni . ) .
Laserem fezané chlopné

mensSimi vyfezy vnéjSich hran

TYP Dokonalé utésnénf

Zadné otiepy chlopni

VySSi obsah brusného zrna

G-LINE

S-LINE
LepSi stabilita a fle-
xibilita




PLOCHA UBERU VS. ZAOBLEN| HRAN

Poloméry zaoblenych hran se pohybuji od nékolika de-
setin milimetru az do polomérd 2 mm a vice.

Polomér ma kvadraticky vztah k Ubéru tfisky. Pokud se
ma polomér zvétSit 2, 5 nebo 10krét, vysledkem je
zvétSena plocha Ubéru o faktory 4, 25 a 100. Pokud se
plocha Ubéru ndsobi délkou fezné hrany, vysledkem je
Ubér daného objemu materialu. Rychlost Ub&ru materi-
alu za jednotku €asu je méfitkem pro hodnoceni vyko-
nu nastroj.
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ZAOBLENI HRAN:
PARAMETRY..

Hlavnimi procesnimi parametry pro zaobleni hran jsou
rychlost otaCeni, rychlost posuvu a pfitlak.

V zavislosti na zpracovavanych materialech (napf. ocel,
nerezova ocel), materialovych vlastnostech (napf. lami-
nované nebo pozinkované plechové soucasti, otfepy)
a pozadovanych cilovych kritériich (napf. polomér hra-
ny, drsnost povrchu) je tfeba odpovidajicim zpUsobem
zvolit parametry procesu.

Pritlak

Optimalni
procesni

parametry Rotacni

Rychlost posuvu rychlost

Pro dosaZeni optimalnich parametrt pro-
cesu je tieba pfi nastavovani otacek,
rychlosti posuvu a pfitlaku vzit v (ivahu
nasledujici kritéria::

Material
SloZeni materialu

Cilové parametry




04 DEOXIDACE/ODSTRANENI SKLOVINY

Deoxidacni kartace a kotouce se pouzivaji k odstranéni Eernych oxi-
dovych vrstev/skloviny z Fezanych hran.

.
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NASTROJE PRO DEOXIDACI/ODSTRANEN| SKLOVINY

Deoxidasni kartacCe a valce jsou k dispozici v riznych prliimérech. Vybér je zndzornén na obrazcich nize. VSechny
zobrazené nastroje jsou na vyzadani k dispozici s rychloupinacim systémem QUICK.

Deoxidacni kartace Deoxidacni valce

Inovativni, vicefadé uspofadani specidlné vyvinuté Deoxidacni vélce, sestavajici se z flexibilné namon-
sady dratt umozriuje optimalni odstranéni vrstvy tovanych pruZinovych sestav, se dokonale pfizpUsobi
oxidu a pfedstavuje kovové lesklé bfity s dlouhou obrystm plechu a odstrani nezadouci vrstvy oxidu.
Zivotnosti.

Rozméry: Rozméry:

155/ QUICK 155 300x260x80 / 350x596x105

260/ QUICK 260




05 FINALNi UPRAVA POVRCHU

Pro finalni Gpravu povrchu se pouziva pfedevSim brusné rouno, brusné
platno a plsténé nastroje jako nekoneény pas nebo valec.
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NASTROJE PRO FINALN| UPRAVU POVRCHU

Se spravnym nastrojem je dosazeno vysoce kvalitniho a jednotného povrchu. V zavislosti na poZzadované povr-
chové Upravé (napf. leskly povrch, povrchova kresba, bezsmérové brouSeni nebo satinovany povrch) pfichazeji v

Gvahu rdzné typy néstrojl. Talifové néstroje jsou k dispozici s rychloupinacim systémem QUICK na vyZadani.

LeStici kotouce

The polishing discs are used for finishing surfaces.
In combination with solid or liquid polishing paste,
surfaces up to mirror high gloss are possible.

Rozméry:

155/ QUICK 155
165/ QUICK 165
260/ QUICK 260

Netkané pasy
Netkané brusné pésy se pouZivaji pro dekorativni

dokoncCovaci operace v rtznych velikostech zrna.

Rozméry:
230x1900 / 630x1900 / 1230x1900 / 1530x1900

) A 4G W

Dokoné&ovaci platéné pasy SEDA EDICE
Brusivo s karbidem kifemiku zaujme vysokou feznou

schopnosti a jemnym, lesklym brusnym vzorem.

Rozméry:
230x1900 / 630x1900 / 1230x1900 / 1530x1900

Dokonéovaci platéné pasy HNEDA EDICE

Brusivo s oxidem hlinitym se vyznaCuje vysokou
tvrdosti s dostate€nou houzZevnatosti a saténovym
povrchem.

Rozméry:
230x1900 /630x1900 / 12301900 / 1530x1900



06 PRISLUSENSTVI

ZlepSeni procesu, jako je optimalizace doby nastaveni a zlepSeni
prilnavosti soucasti, Ize dosahnout pomoci mnoha naSich nastavcU
a prisluSenstvi.




»

SYSTEM RYCHLOUPINANI - QUICK

Prace s riznymi materialy na jednom stroji, aniZ byste museli pfenaSet materidly nebo mit vzdy nastroje specialné
pfizpUsobené obrobkim, je snadno moznd s rychlovyménnym systémem QUICK. VSechny néstroje jsou k dispozici
s rychlovyménnym néstavcem QUICK. To umoZfiuje upnuti a uvolnéni nastroje béhem nékolika sekund v rychlou-
pinacim nastavci pomoci jednoduchého oto&ného pohybu. Casy sefizeni se tak mohou vyrazné zkratit a rychle
implementovat optimalni nastroje pro dokonaly proces.

QUICK 260

Rychloupinaci systém QUICK260 je k dispozici v rliz-
nych montaznich systémech (napf. otvor pro prameér
hfidele 30 mm), analogicky jako pro systém QUICK155/
165. Systém QUICK260 Ize nakonfigurovat pro
pravostranné i levostranné pracovni nastroje.

K usnadnéni povolovani a upinani nastrojl velikosti
QUICK 260 Ize pouzit vidlicovy kli€ (obr. vpravo).

€

QUICK155/165

Rychloupinaci systém QUICK155/165 Ize do stroje
umistit pomoci odpovidajiciho montadZniho systému
(napt. otvor pro prumér hfidele 25 mm). Timto zpUso-
bem Ize poté vyménit kotouové néstroje z rodiny
produktld QUICK v nejkratSim mozném Case.
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VKR-abrasive s.r.o.
Stara PoSta 752
664 61 RAJHRAD
Ceskéa republika

GSM: +420 724 703 427
EMAIL: info@vkrabrasive.com

WEB: www.vkrabrasive.com



