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Uhel dkosu 45°

il 1,2-6 mm 3-15 mm

Rozmér a 0-12,5 mm 5-20 mm

Podet feznych desticek 34

Primér 41/46 mm 56-74 mm

dH?7 upinani Weldon 20/25 mm

| i N

Vysokorychlostni fréza optimalizovana pro CNC obrabéni
+ Funkéni tkosy a Ukosy pfed svafovanim

+ Pfiprava pfed povrchovou Upravou (lakovani, zinkovani)

+ Rezna rychlost 150-1400 m/min pii 1290-12000 ot./min (v zavislosti na materidlu) napi. TMA
+ 8mi hranné vyménitelné desticky

+ Efektivni geometrie fezu

+ Vytvoreni velmi kvalitniho povrchu

- Vhodné i pro méné vykonné CNC stroje

+ Také vhodné na opracovani kempozitl 2 uhlikovych vidken, plexiskla, plastl atd.

RUCNi UKOSOVACiI STROJE RADY S

Technologie Booster - --- ANO ANO ANO ANO ANO
Pruzinova technologie 2.0 ANO ANO ANO ANO

Sirka tikosu C 1-8 mm 1-5(7) mm 1-8 mm 1-15(20) 1-20 mm 1-25(30) 1-30 mm
Vyska Ukosu a 7.5mm 5mm &mm 15 mm 15 mm 20 mm 20 mm

Uhel dkosu 30°/45°/80° 45° 30°/45°/60° 0-80° 0-60° 0-80° 0-80°
Polomér zaobleni/radius 1,2-6 mm 1,2-2,5 mm 1,2-6 mm 1,2-8 mm 2-8mm 2-15 mm 2-15mm
Poéet feznych desticek 3 3 3 3x2 4 4/3x2 4/3x2
Otécky 2.500-7.900 min-1 11.000 min-1 2.500-7.900 min-1  2.000-7.600 min-1 8.500 min-1 2.200-7.800 min-1  1.000-8500 min-1
Prikon 1.500W 1.200 W 1.500 W 1.750 W 2100 W 2200w 2900w
Hmotnost ca.15 Kg 295Kg 4,8 Kg 7.5Kg 7.5Kg 11,5 Kg 13,5 Kg

SMT 30-AER SMA 20-AEF SMA 30-BER SMA 40-BER SMA 50-BPV SMA 60-BER SMA 60-BHV

+ Optimalni pro piipravu pro svafovani a poloméru pred povrchovou Upravou (lakovani, zinkovani a natéry)
« AZ 8mi hranné vymeénitelné desticky
* Ergonomické ovladani stroje
- S technologii Booster pro zvySeni produktivity o 30% a az 80% vy3Si ubér materialu pfi zachovani nizkych vibraci
+ S pruzinovou technologii 2.0 pro jesté efektivnéjsi a bezpetnéjsi praci, jednodussi aplikaci na hrané obrobku
a méné narog¢nou obsluhu s vysokou pfidanou hodnotou
- Systém rychlé vymény hlavy 2.0 s optimalizaci pfenosu krouticiho momentu pro jednodudsi manipulaci
pii vyméné frézy oproti standardnim frézovacim hlavam

Vyhrazujeme si pravo na technické zmény parametri.

RUCNIi UKOSOVACI STROJE RADY S

SGC - s na brouseni hra

napf.SGC

Sifka tikosu max. 50 mm  max. 50 mm max. 40 mm

Uhel tkosu 0° 0° 0°/30°/45°/60° napi.SGB
Primér brusného néstroje 178 mm 178 mm 40-100 mm

Otacky 6.500 min-1 6.500 min-1 2.500-7.500 min-1

Prikon 2500 W 2.500 W 1.750 W 1.900 W
Hmotnost 9,5Kg 13 Kg 6,0 Kg 50Kg

| [ scA60]SGB60 | SGC40-E | SGC40-P |

+ Opracovani hran vypalki, odstranéni oxidace po fezani kyslikem
+ Brouseni fezané hrany vypalki

+ Opracovani hran tvarovych dilu a otvorl

« Broudeni svarovych $vi (SGA)

+ Snadna manipulace diky kompaktni a lehké konstrukci

KOMPAKTNi UKOSOVACi STROJE RADY M

MMB - kompaktni Ukosovaci stroje

Sitka tkosu C 1-20 mm 1-30 mm 1-30 mm

Uhel kosu 25°-55°/30°-60°  25°-55°/30°-60° 25°-55°/30°-60° |

Max. tloustka obrabéného dilu 100 mm 100 mm 190 mm ]

Otacky 2.000-6.000 min-1  2.000-6.000 min-1 = 2.000-6.000 min-1

P 6 KW 75 KW 7.6 KW napt MIMB4008 ’ 4
Rozmér pracovniho stolu 750x410 mm 1.490x700 mm 1.490x700 mm -

Napéjeni 400 V /32A 400 V /32A 400 V /32A

Hmotnost ca. 500 Kg ca. 725 Kg ca. 950 Kg

B 4008 | B 500 | MmB 00 c

+ Vhodné pro opracovani oceli, nerezové oceli, nezeleznych kovi
a otéruvzdomych materialu
+ PouZiti je moZné na malé, stfedni, ale i velké dily z plechu, trubek a profilt
« Velmi vysoka kvalita (kosu a rychlost Ubéru materialu
+ Zvlasté doporugené v sériové vyrobé s pohledovym vysledkem
+ Minimalni mnoZstvi maziva
+ Automaticky posuv
« Posuv pres kontaktnf kolo
+ Pfesné vedeni dilu

PR . P ~ *  napi MMBG000C

TEZKE UKOSOVACIi A BROUSICi STROJE RADY L

LGA /LGC - velké vysokovykonné pasovée br

*®  napf MMBS500

Rozsah délky plechu 2.000-6.500mm  pevné poloha paze
Sifka tkosu C 2-100 mm 2-100 mm
Uhel tkosu -45° - +80° -45° - +80°
Max. tioustka materiaiu 2-100 mm 2-100 mm

| tea | tec |

+ Modulova konstrukce
+ Konfigurace v riznych variantach
- délka plechu LGA 2.000 / 3.000 / 4.5000 / 6.5000
« 8ifka Ukosu 2-60 / 2-100 mm
« Uhel ukosu 0°-75° / 0°-80° / -45°- +80°
+ NavrZeno na dokonalou pfipravu pro svafovani a finalni Upravu
« Posuv az 2 m/min
« Pfesnost +/- 0,5mm

napr.LGA

Vyhrazujeme si pravo na technické zmény parametrd.



